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●電動機+カム駆動方式の採用によりATC時間が大幅に短縮 
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安定したフルパワー切削 /しかも高精度｡
カロ工能率･カロ工精度の極限を追求｡
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●リヤチップガード標準装備で工場のクリーン化に貢献 
●4ウェイガイドにより安定した高精度を維持 
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0M搭載 
N-j●H も実現可能
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●高機能 32ピット CNC OSP5

■絹 ( S45C)の強力加工例 ･T._ - 二-. 
移動tX･Y･ Z mm 25
l.0〔 -∴ T

切削工具 42正面 00 ≠63エンドミ

王 
l
ノ 

I564x )059


0,

4,

500)×

550

4,0(

3l, 

59


l′

5,

10

(34-

f

- 00

00

0分) /0(連掛 

63

0×630

0×6川テーブル作業面

in 

rp(■

ln
0
03亨 
54n .

1(■ーn/rnrn
/mmm


加工条件 フライス ル テーブルの長大棟載貿 t mgmサーメット の大きさ k

mi

i8 m/m
79


m
nnl 0r/刀 0 0. 5
 

主軸速度 叩1 240
i
 超硬 主軸回転速度 m) .00mm~

切削速度 400 400


主軸テーパ穴早送り 0l
5.
T.
N′0
15
･YX 00Z3
送 り速度 288

)8


9
7


7l20

l4

588in '/on

切 削 幅 0.

0 

m 5 

速度工具収納本数主軸用t動機mm サCV222

り 4 0×

kW本 
mm

0(32､50､70) 
切 込 63 63
t mm 

'+
丁域 削 08537
 25
543
t 

所要床面の大きさ機械井t※APCは特別仕様 


